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Lockheed C-121C Constellation

Die Lockheed Super Constellation gilt noch heute als das eleganteste Transport-Flugzeug aller Zeiten.
Mit ihrem charakteristischen Drei-Seiten-Leitwerk und dem harmonisch gewélbten Rumpf wird noch
immer ihrem Titel ,Konigin der Lufte” voll gerecht. Zahlreiche Exemplare der verschiedenen Baureihen le “Queen of the Air". Many examples of the various production series are still in serv-
sind auch heute noch im Einsatz. lhre Entstehung beginnt mit den ersten Fliigen der viermotorigen development stems from the first flights of the Lufthansa’s four engine Focke-Wulf
Focke-Wulf Fw 200 der Lufthansa nach New York und Tokio mit denen ein radikales Umdenken der kyo and New York which caused a radical change of direction in the planning of American
amerikanischen Airlines begann, die bisher auf das Flugboot fiir den Langstreckeneinsatz gesetzt hat- Wi 0 had up to this time only considered the use of flying boats for long-distance routes. After
ten. Nach einer Initiative der Trans World Airlines - kurz TWA genannt - begann man bei Lockheed mi iative from Trans World Airlines — TWA for short — Lockheed began with the construction of a
der Konstruktion eines viermotorigen Langstrecken-Flugzeugs fur den Passagierverkehr auf den inter ngine long distance passenger carrying aircraft for use on international routes. Construction of
nationalen Routen. MaBgeblich beeinflusst wurde diese Konstruktion durch den legendédren i Aircraft was directly influenced by the legendary main shareholder of TWA Howard Hughes, who
Mehrheits-Eigner der TWA, Howard Hughes, der auch als Rekord-Pilot und Flugzeugkonstri also famous as an aircraft engineer and holder of many aviation records. The new aircraft received
bekannt wurde. Das neue Flugzeug erhielt die Typenbezeichnung Lockheed L.049 und den the designation Lockheed L049 and the name “Constellation”. A lesser known fact about the
»Constellation”. Eine wenig beachtete Besonderheit der Constellation sind ihre Tragflag onstellation is her wings and control surfaces. The wings, two outer rudders and tail-plane are of the
Leitwerke. Sowohl die Tragflachen wie auch das Héhen- und die zwei duBeren Seitenleit same profile and construction as that of the fighter aircraft Lockheed P-38 Lightning. The Second
men in ihrer Form und Auslegung von dem Jagdflugzeug Lockheed P-38 Lightning World War had only a marginal effect on further development of the aircraft, but after TWA and PAA
Weltkrieg unterbrach die weitere Entwicklung nicht wesentlich. Aber nachdem TWA und P; i declined their delivery rights the first aircraft went to the American Air Force as VIP and Troop
Lieferungsrechte verzichteten gingen die ersten Maschinen der Serienfertigung als C-59 y Transports with inter-continental range. Further development of the Constellation after the War led in
an die amerikanische Luftwaffe als VIP und Truppentransporter mit interkontinentalg ajte¥Di 1950 via the L649 and the L749 to the L1049 Super Constellation that differed externally from its pred-
weitere Entwicklung der Constellation nach dem Krieg fiihrte 1950 tber die L.649 N ecessor through a longer fuselage, larger less rounded windows and different engines. It is today still
Super Constellation die sich duBerlich durch den langeren Rumpf, eckige un: K i considered to be the ultimate “Constellation”. At the end of the Second World War, American Forces
i i a ie gi ditimative were spread all over the globe. Supplying them was an enormous problem that could only be solved
anze Welt by the use of an aircraft with the ability to transport large loads over inter-continental distances. The
verteilt wieder. Ihre Versorgung war eines der groBen Probleme und nur mit inter- Lockheed C-121A - based on the L749, which was also significantly involved in “Operation Vittles”, the
kontinentaler Reichweite bei groBer Zuladung zu l6sen. Diese Aufgabe erf{iffte i transport of personnel by the MATS - Military Air Transport Service during the Berlin Air Bridge, ful-
C-121A - auf der Basis der L.749, die auch im Rahmen der | i I filled this requirement from 1948 onwards. In June 1955 the 1608th Air Transport Wing of MATS sta-
Personentransport durch den MATS - Military Air Transport Servic a i U tioned in Charleston, South Carolina received the first of an order for 31 C-121C “Constellation”, the
beteiligt war. Im Juni 1955 erhielt die 1608th Air Transport Win , military version of the L1049. Its task was the transportation of freight and passengers for military units
Carolina die erste von 31 bestellten C-121C Constellation, die militari N . and embassy’s, medical evacuation and a diversity of humanitarian missions. The aircraft were placed
Aufgabe war der Transport von Fracht und Passagieren fur Mi i 3 under command of the ,Atlantic Division” of MATS whose area of operations stretched over routes in
Krankentransporte und vielfaltige humanitare Einsétze. Die Maschinen unterstanden der ,Atlantic the Caribbean, North and South Atlantic, Great Britain, the Mediterranean Area and from the Near
Division” des MATS und ihr Operationsbereich erstreckte sich tiber Routen in die Karibik, Nord- und East to India. During the early years the Unit had to prove its ability many times over. During 1956-1957
Sudatlantik, GroBbritannien, den Mittemeerraum, den Nahen Osten bis nach Indien. Bereits in den it established an Air Bridge to Hungary to bring refugees out of Eastern Europe to the United States
ersten Jahren musste die Einheit ihre Leistungsfahigkeit mehrfach unter Beweis stellen. So flog man of America and in 1958 insert Troops into the Lebanon. Another Constellation, VC-121E from the same
1956 - 1957 bei der Luftbriicke nach Ungarn, brachte Fliichtlinge aus Osteuropa in die Vereinigten Series became famous as “Columbine III”. For six years up to 1961 it served as the touring aircraft for
Staaten und 1958 Truppen in den Libanon. Eine andere Constellation aus der gleichen Serie erlangte the then American President — Dwight D. Eisenhower. Today this aircraft stands in the US Air Force
als VC-121E Berihmtheit. Als ,Columbine IlI” diente sie fiir 6 Jahre, bis 1961, als Reisemaschine des Museum at the Wright-Patterson AFB in Ohio carrying its original markings.
damaligen amerikanischen Présidenten Dwight S. Eisenhower. Heute steht diese Maschine in ihren ori-
ginalen Markings im US Air Force Museum auf der Wright-Patterson AFB in Ohio.

Technical Data:

Wingspan 3749 m (122ft 11ins)
Technische Daten: Length 35.40 m (116ft 2ins)
Spannweite 3749 m Height 755 m (24ft 10ins)
—— Lange 3540 m Engines 4 x Wright Cyclone R-972 TC-18 DA-3 —_—
Hoéhe 755 m Maximum Power 4 x 3250 PS
Triebwerke 4 x Wright Cyclone R-972 TC-18 DA-3 Fuel Capacity 29400 Litres (6500gals)
Leistung max. 4 x 3250 PS Empty Weight 33076 kg (79550lbs)
Treibstoffvorrat 29.400 Liter Maximum Take-off Weight 65685 kg (144835Ibs)
—— Leergewicht 33076 kg Maximum Speed 592 km/h at 6096 m —_—
Startgewicht max. 65.685 kg Cruising Speed 500 km/h 310mph
Héchstgeschwindigkeit 592 km/h in 6096 m Minimum Speed 177 km/h 109mph
Reisegeschwindigkeit 500 km/h Range; Maximum Fuel Load 7750 km (4812miles)
Mindestgeschwindigkeit 177 km/h Range; Maximum Payload 6704 km (4163miles)
—— Reichweite max. Treibstoff 7750 km Service Ceiling 8321 m ( miles) —_—
Reichweite max.Nutzlast 6.704 km Take-off Distance 1463 m (4800ft)
Dienstgipfelnohe 8321 m Landing Distance 1606 m (5270ft)
Startstrecke 1463 m Rate of Climb 355 m /min (1160ft/min)
Landestrecke 1.606 m Approach Speed 231 km/h (143mph)
—— Steiggeschwindigkeit 355 m /min Passengers - 112 E—
Anfluggeschwindigkeit 231 km/h Crew 4 plus Cabin Attendants
Passagiere 60 - 112
Besatzung 4 plus Kabine
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sammensetzen durchlese

Read before y

D Atlltung. Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M igte Werkzeugy
und Entg der Teile (2) iband, Klebeband und Wiischek 1z halten des

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft |rotknel|, duml! der Farbanstrich und die Abziehbilder

besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfer-

nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den

Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit L6

hritte hea(hten. B

Messer und Feile zum

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van hef raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ghly prior to bly. Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and ﬁle for remnvul of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
 couteau et lime pour éharber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solufion douce de produit de lavage ef faites-les sécher a |'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
re lu colle, verifiez si les pices s'adaptent bien les unes aux aures; mettez peu de colle. Enlevez le chrome ef la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinfure avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marque, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer lus i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de op del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|etul lus plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobor si las piezas quedan daptadas. Aplicar el p sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cal i jirlus durante unos 20 segundos

una por una y g
en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per fenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di prosegulre con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il mofivo nell e carta

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och il for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kiddnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengér plastdetalierna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hlla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Mulu de smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med ingen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen leses god igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af montey
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummiband, ape og tejklemmer fil at holde de klehede (.
enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og overfaringsbillederne hedre kan hafte. Inden paforels
rolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De smi dele males inden de fiernes fra ra
(5). Lad farven terre godt inden foriszettes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv T pH: ', on, Ba Kahd TIC odnyit
vo (1). MpooéEre Tn o8Ipd "Twv B o 1]
Aeiavon Tov siaprnuamv @), Aao'rlxsvm rmvm, KoMrrrlKn Tavia Kal uam).axm vla T
KoMnusvmv usuovmusvmv siap'rnuawv (3). Kab Ta mA

Kal oTEY £ Ta OTOV apa, WOTE Va UNapEe! xaAutspn rrpompu
Mpiv To KOAA AéyETs av 'ralpln(ouv usm{u Toug Ta e5apTipara. En
KOAAG. 0 ané TIg a xpmulo ka1 Bagn. Bmlrrs

anouaxpuveouv amné To mAaioio (4') ). A‘pﬂo-rs va oTeyvoouv KaAG Ta XpouaT

proA6ynon. Kéyre Eexwp
S

aTounéyapro.

N: OBS! Les noye igjennom i ingen for ggmgen. Hver del er nummerert (1)\olg rekkefulgsn péi monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv o og fil for ﬁermng av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de sma delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar o montogem leia otentaments o manual de construgdo. Todos as partes companentes sio numeradas (1). Atentar para a
sequéncia dus etapas de montagem. Ferramentus necessirias: Fuca e lixa para aparar a rebarba dus pegas (2), elistico, fita adesva e molas de roupa para
sustentar as pegus (3) durante a colagem. As pegas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio fraca de defergente e secas ao ar, e forma que a
deméio de finta e os decalques tenham uma bou adeséo. Antes de colar, verificar se us pegos encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidode. Himinar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Néo passar colu nas pacs que ainda se encontram fixas na grode de matéria plistica. Pintar as pegas
pequenas antes de refiré-lus da grade (4) (5). Deixar u finta secar completamente para degois confinuar com o morrtagem. Cortar separadaments coda
um dos decalques e mergulhit-los em dgua moma durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do pupel na posigio indicada e secar com
mata-borriio.

FIN: HUOMIO: Lue ral hjeet huolellisesti ennen kok
nusjiirjestys. Tarvittavat lyoknlu' Veitsi ju viila osien ylimiiriisten p P ; teippit jo pyykk
yhteenliimattujen osien paikallaanpitiimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kuivua itsesi
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, effi osat sopivat toisiinsa; leviti limaa sist
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien olken asen-

RUS: Brimanne: Tlepei cGOpKoil XOpOLIO POYHTATh PYKOBOJICTBO 10 MOHTaxy. Kakias erans nponymepo—sana (1).
COﬁﬂmﬂaTl» MOCJIE0BATEILHOCTL MOHTAXa. HeOﬁXO]]VI\H)IS paﬁ()‘ﬂ’le MHCTPYMEHTBI: HOX M HaMWiIb=HHK Ui 3a4UCTKH
netaneit (2); pe3suHoBasi JIeHTa, KJeiKasi JIEHTa 1 33KUMbI 171l CYLIKH Oebst /1St TPHXK CK, OTJIETBHBL:
J‘STZU'ISﬁ (‘;) HCTBHM M3 IJIACTHKA OYMCTHUTHL B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPEICTBA M BBICYIIMTE HA BO3JYXE IS TOTO,
4TOOBI Kpacka M NnepeBOJIHbIC KaPTUHKH JIYYIIE NMPHIHNAIH. l'lepen TPUKJIEUBAHUEM MPOBEPUTH, MOAXOAT JIH JIETAN;
KJIeit HAHOCHTb 9KOHOMHO. Xp()M H Kpacky y1ajauTh ¢ H()BCPXHOCTeﬁ ckienBanns. HeGonbiume JETaIN MOKPACUTH NEPEL
TeM, Kak OHu OyayT ypanenbl n3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXO4MMO XOPOLIO MPOCYLIMTb, TONBLKO IOCIE 3TOrO
NpojoKaTh cOOpKy. Kaxjylo cOOTBETCTBYIOLIYIO MEPeBOjHYIO KapTHHKY OT/ENbHO BbIpe3aTh i npumepho Ha 20
CEKYHJ/l OKYHYTb B TEIUIYIO BOJy. Ha o603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IEJIUTh OT G)M‘dl‘l‘l M 1puxarb upowoxa‘reubuoﬁ
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed i pr y ie instrukcje montazu Kazda czesé jest ponu-merowana
(1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przepr jzania p p ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igci iziorow z dInych el (2); tasma g tasma kle-
|qca, klamerki do bielizny dla przytr j | (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z

Srodkiem myj oraz ¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepszg przylepnos¢ farby oraz kalko-

manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé
chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. $ciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan once acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden once
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigilk parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy once kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, izerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu é procist, Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potrebne nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani Iepenych jednotllvych dild (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho p a nechat za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalg\enim zkontrolovat, zdall dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstran alé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve po; ovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizng Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho

s el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-

ErodgNg orrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
S ' , ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
RReieazdhet lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
a ak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e;

7az dsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
dpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsusztatni és itatdspa-

© OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalocevanje delov
), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke bolj$e primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manj$e dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljuje$ s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni's pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je oislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHUE! CresBaiite ykasanara cxema. Besika gact € nomepupana. Criassaii Te mocieioBaTe/IHoCcTTa Ha
eranuTe Ha CriodsBaH eto. HeoOXomuMu HHCTPYMEHTH: HOX H ITHIIA 32 OTCTPAHABAHE UM H 3MHIBAHE HA OTACTHATE
YACTH; TyMEHa JIEHTa, JISHKOTLIACT M IIMIIKH 3a PAHE 3a J1a 3/ IbPYKATE 3aeTHO ChE/IMHEHNTE YACTH CIIE/T 3IICTBAHETO
nm. T11aCTMACOBH Te eIEeMEHTH /1a CE MOYHCTAT B JISK PA3TBOP OT BOJA M NEPUIICH NPENapar, 1a Ce U3ILUIAKHAT i 1a ce
0CTaBar Ja U3CbXHAT, 3a J1a C€ NIOCTUIHE ﬂO-,ElOﬁpO crienBate Ha 60siTa Win BaJICHKaTa. Hanecere Gosita BBPXY MAJIKUTE
YacTH MpPeJIM J1a TH OT AenuTe oT madnona. Octapere 604Ta Jia H3CHXHE HPEIH 1a MPOIBIKUTE ChC CIVT 00SABAHETO.
TIpeau HaHACsHE HA JICTIJIOTO H3CTHPIKE T¢ 6OATA OT MOBBPXHOCTHTE 3a cienBane. IIpeay 3aenBane npoBepere 1amm
4a CTUTE nacsat uJaeaaHo. HaHeceTe MaJIKo IemuIo. I/IKPE)KﬂTe 110 OTACJIHO BCAKA € /iHa BaJICHKA U s MOTONETE B TOMJIa
BO/1a 3a OKOJIO 20 CEKyH/H. O‘uleue're BA/ICHKA TA OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTusATa U s [ONMHTE JICKO C [OIIMBATE/IHATA
Xapru .
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Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetdén seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til som henyttes i i i som felger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj olan, g i litfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertinek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serao usados nas proximas etapas de montagem.

a i anvinds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

T« THTE ma CHMBOITEL, KOTOpIE B A
MNapakal® MpocEETe Ta Mapakdatw oUuBoAa, Ta oroia XpnatpornotodvTatl oTIg napakdtw Baduideq cuvappoAdynang.
Dbejte prosim na dale é boly, které se Zivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

® @ 18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Ntmero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Ntmero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

Bldt och fast dekalerna Limmas Limmas ¢j Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukuméaéra Lapindkyvit osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
TlepeBojHYHO KaPTHHKY HAMOYHTB W HAHECTH Knents He xnentb Ha BriGop KomyecTso onepanit TIpospaunbie eTann
Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BoutEte TN XaAkopavia oTo vepd kat TomoBeteioTe MV KOAANpa un KoAAdte €VAAAKTIKA aplBUog TV EPYACIOV dlapavn eEaptriuata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf pargalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prézracné dily

a matricét vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana$ati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Zusammenbau-Reihenfolge Mit einem M Bauteile trocknen lassen Klebeband
Repeat same procedure on opposite side Sequence of assembly Detach with kni Allow the parts to dry Adhesive tape
Opérer de la méme fagon sur I'autre face Ordre d'assemblage Détacher & Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Volgorde van montage Met eep Oderdelen laten drogen Plakband
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto Orden de montaje Separaha Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Ordine di montaggio Sepa Deixar secar 0s componentes Fita adesiva
Stessa procedura sul lato opposto Ordem de montagem Far asciugarsi | componenti Nastro adesivo
Upprepa proceduren p& motsatta sidan Monteringsrekkefolge Anna osien Kuivua Tejp

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla Kokoamisjarjestys La delene torke Teippi

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side Monteringsfoljd ) Lad komponenteme tarre Tape

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Reekkefolgen af monteringen Lét byggdelama torka Tape

TToBTOPSTEL TAKYIO XK€ ONEPALiiO Ha MPOTHBOMOIOXKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtoérzyé na stronie przeciwnej
enavahaBete v idla dladikacia oTnv anévavti meupd

HOCJ’ICHOBQTCHLHOCTL MOHT;
Osszeszerelési sorrend

,Jﬂlb 1€Ta/1IM BbICOXHY Tb
Czgsci pozostawic do wyschnigcia

Agpnate Ta pepn va oteyvwgovy

Yapi parcalarini kurumaya birakiniz

Kneiikast nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKY| Talvia

Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayn ) Kolejnosé montazu Oddalt pomos] noe Alkatrészeket hagyja szdradni Yapistirma band
Stejny postup zopakovat na protilehlé strané Vrstni red sestavljanja & Rt 4 i Jednotlivé dily nechte zaschnout Lepici paska
ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni janj kés segitségével levalasztani ragasztoszalag

Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

@
RN

(

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlageb
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja siilytd oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
+Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
furdie Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Lédndern werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our wareh in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

AkolouBia GUVGPHO)\C')Y%QX&NOTE Ue éva paxaipt
Kurmak-Sira ir bicak ile kesin
Montaz - postup@

Beiliegenden Sicherheitstext becihten /7 Please note the enclosed safety advice

iti 3 Pustite da sestavni deli posusijo ;
Oddeliti z nozem posusij Traka z lepilom

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: Coﬁﬂmnaﬂ, ﬂpHﬂal‘aeMbiﬁ TEKCT 110 TeXHKUKe Oe30MacHOCTH, XPaHUTh €ro B JIETKO IOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac sie do zatagczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIg ouvnupéves UModeifelq aopahelag Kat QUAGETE TIG ETOL WOTE va TIG £XETe MAvTa oe 1aBéan oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra ké !

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechts in behandeling worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescotfe en de k bon zijn g Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Bendtigte Farben 7 Used Colors
Bentigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tanvittavat varit Nodvendige farger
Required colours Benodigde kleuren Tintas necessrias Anvénda férger Du trenger folgende farger ~ HeoGxopimbie kpackit

(A< B [C

D [E<

lufthansa-gelb, seidenmatt 310

anthrazit, matt 9 aluminium, metallic 99

mausgrau, matt 47 eisen, metallic 91

“Lufthansa’ yellow, silky-matt

Jaune "Lufthansa, satiné mat

Lufthansa geel, zijdemat

amarilo Lufthansa, mate seda

amarelo Lufthansa, fosco sedoso

giallo Lufthansa, opaco seta

Lufthansa-gul, sidenmatt
Lufthansa-keltainen, silkinhimmed
Lufthansa-gul, silkemat

Lufthansa-gul, silkematt

KeaTblil “Tiof)Tran3a”, WeaK -aToBblit
70ty Lufthansa, jedwabisto-matowy
Kitpivo 60046 0a, petafwtd pat
lufthansa sanst, ipek mat

Zlutd Lufthansa, hedvabné matnd
Lufthansa-sarga, selyemmatt
lufthansa rumena, svila mat

[HS

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, silky-matt

Touge feu, sating mat

ro0d helder, zjdemat

10jo fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

10850 fuoco, 0paco sefa

eldrdd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmea

ildrad, silkemat

ildrad, silkematt

OFHCHHO*KpﬁCHbe‘L TEJK. ~MaTOBbIil
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QUTIAQ, PETAEWTO pat
ates kirmizis, ipek mat

ohnivé ¢ervend, hedvabné matnd
tlizpiros, selyemmatt

ogen; rdeca, svila mat

Offnungen mit Spachtelmasse verschlieBen und Oberfldche mit Schieifpapier anglgk

anthracite grey, matt
anthracite, mat
aniraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, 0paco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antresitt, matt
AHTPALNT, MaToBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metélico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
TIOMHHHEBBIH, METATLTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTalhiko
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

mouse grey, matt

gris souris, mat

muisgrifs, mat

gris ratdn, mate

cinzento pardo, fosco
grigio topo, opaco
musgrd, matt
hiirenharmaa, himmed
musegra, mat

musegrd, matt
MbILLIHHO=CEPbII, MATOBbIl
myszaty, matowy
YKPL IOVTIKIOU, paT
fare grisi, mat

mysi $edd, matna
egérsziirke, matt
midje siva, mat

steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metélico

ferro, metallico

Jamfarg, metallic
teraksenvrinen, metallikiitto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIIbHOII, MeTAIIHK
zelazo, metaliczny
o1drpou, PeTaAiko
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metall

Zelezna, metalik

Potrzebne kolory
Anaitolpeva xpopara

[F<

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
zilver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
siver, metallic

hopea, metallikitto
salv, metallak

salv, metallic
cepeOpHCTBIiL, MeTanmnK
srebro, metaliczny
aoni, peTahhiko
qgimis, metalik
stfibrnd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

Gerekli renkler
Potebné barvy

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

75 % @25%

aluminium, metallic 9 4+ hellgrau, seidenmatt 371

aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metalico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiitto
aluminium, metallak
aluminium, metalic
ATIOMHHHEBbII, METAILTHK
aluminium, metaliczny
ahoupuviou, peTalikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

25 % [ J <

eisen, metallic 91 <
steel, metalic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic

ferroso, metalizado

ferro, metlico

ferro, metallico

Jamfarg, metallic
terdksenvérinen, metalikillto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIIbHOI, METAITHK
zelazo, metaliczny
a1drpou, peTahikd
demir, metalik
Zelezna, metaliza

vas, metdll

Zelezna, metalik

75 %

rost, matt 83

ust, matt

rouille, mat

roest, mat

orin, mate

ferrugem, fosco

color ruggine, opaco
rost, matt

Tuoste, himmed

ust, mat

ust, matt

PKaBYHa, MaTOBBII
rdzawy, matowy
XPWHa OKOUPLAG, paT
pas rengi, mat
rezava, matnd
rozsda, matt
rjava, mat

Close openings with putty and sand down surface

Reboucher les orifices avec du mastic et uniformiser les surfaces avec d
Dicht de openingen af met plamuur en maak het opperviak glad met sc
Rellenar las aberturas con masilla de emplastecer y alisar con papel de lija
Fechar as aberturas com massa de aparelhar e igualar a superficie com uma lix
Chiudere le aperture con stucco e uguagliare la superficie con carta abrasiva
Sténg 6ppningarna med spackelmassa och jémna till ytan med slippapper

Sulje aukot siloteaineella ja tasoita pinta hiekkapaperilla.

Abningen lukkes med spartelmasse og overfladen geres plan med sandpapir
Tett &pningene med sparkel og puss overflaten med slipepapir.

Illesm 3asienaTh MMNAK/IEBKOM i BBIDOBHATH MOBEPXHOCTH LITH(OBATBHOI Gymaroit

Zatka¢ otwory masg szpachlowg i wygtadzi¢ powierzchnig papierem $ciernym
Kheiote T" avolypata pe oToko kat AeldveTe TV eEWTEPIKT ETUQAVELD HE YUaAGXapTO

Delikleri macun ile kapatin ve Ust ylizeyi zimpara kagidi ile diizeltin
Otvory prekryt tmelem a povrch vyrovnat smirkovym papirem
Nyilasokat alapozémasszaval lezarni és a felliletet dérzspapirral elegyengetni

=

&

Zatvoriti otvore smesom za popunjavanje a povrsinu poravnati brusnim papirom

(K< [E<

grau, matt 57 Hellgrau, matt 76
grey, matt Light grey, matt

gris, mat (Gris clair, mat

grijs, mat Lichtgris, mat

gris, mate (Gris claro, mate
cinzento, fosco Cinzento-claro, mate
grigio, opaco (Grigio chiaro, opaco
gré, matt Ljusgré, matt

harmag, himmea Vaaleanharmag, matta
0rd, mat Lysegrd, mat

gra, matt Lysgré, matt

Cperno-cepbiii, MaToBbLil
Jasnoszary, matowy
TkptL avolyTo, pat

Cepblil, MaTOBBIit
szary, matowy
YKL, pat
qri, mat
$edd, matna
sziirke, matt

Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pecas nao utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar
Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Hewucnomnb3oBannble Jierann
Elementy niepotrzebne

Hn xpelaloUpeva eapTripata
Gereksiz parcalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli

Schwarzen Faden benutzen e Nicht enthalten ——————3 zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren

— Use black thread Not included
Employer le fil noir Non fourni

——  Gebruik zwarte draad Behoort niet tot de levering
Utilizar hilo color negro No incluido

—Utilizar fio preto Nop compresi
Usare filo nero Nao incluido
Anvand svarta trédar Ikke medsendt
Kéyta mustaa lankaa Ingar e]
Benyt en sort Ikke inkluderet

T Bruk svart Eivét sisélly

Hcnonb30Bath YepHble HUTKH Aev ovunepihapBdvetat

Uzy¢ czarnej nici
XPNOLUOTOLEITTE TNV KAPE palpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit ¢erné viakno

Uporabljati ¢rni nit

PAGE 4

barna fekete fonalat kell hasznalni

He copepxurcs
Nem tartalmazza
Nie zawiera
Ni vsebovano

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Add weight for improved stability

Pour une mise en place correcte allourdir

Voor evenwicht gewicht aanbrengen

Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado

Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso

belasta med en vikt fér béttre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhanges en vaegt

For bedre avbalansering - belast med en vekt

JUTS JTy4Iero OTGaﬂﬂHCMp(\BaHHH MOJIOKHUTL I'Py3

dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ ciezarkiem

yla TV KaAUTEPN avTiotddpion Torobeteiote éva Bapog
Daha iyi dengelemek icin bir agirlik koyun

Za Ucelem lepsiho vyvazeni zatizit zavazim

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni
Zaradi bolj$e ravnoteze postaviti kontratezo z tegom

light grey, silky-matt

gris clalr, satiné mat

lichtgrils, zjdemat

0ris claro, mate seda

cinzento claro, fosco sedoso

grigio chiaro, opaco seta

[jusgré, sidenmatt

vaaleanharmaa, silkinhimmed

Iysegré, silkemat

Iysqrd, silkematt

CBETHO*CCpLIﬂ, IENKOBHCTO-MaTOBbIii
jasnoszary, jedwabisto-matowy
avolXTo YKpL, HeTagwTo pat
actk gri, ipek mat

svétleSeda, hedvabné matna
vildgosszirke, selyemmatt
svetlo siva, svila mat
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MATS s MATS Lockheed C-121C Constellation of 1608th ATW
- Air Transport Wing, Military Air Transport Service,

g Atlantic Division, Charleston, S.C.; October 1955
®O® I’
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Personal Aircraft of the President of the United States.

Lockheed VC-121E ,,Columbine IlI“

Dwight D. Eisenhower, 1959
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