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Vor mehreren Millionen Jahren war die Erde zum Grofteil von Pflanzen und
Waldern verschiedenster Art bedeckt. Aus diesen Pflanzen und Urwéldern haben
sich im Verlauf der biologischen und geografischen Entwicklungen unserer Erde
Ablagerungen gebildet, aus denen im Laufe der Jahre unter Luftabschiul®, Druck
und durch Austrocknung Kohle und Braunkohle entstand. Wahrend der Ursprung
der Kohle insbesondere auf das Erdzeitalter des Karbon (vor ca. 280 bis 340
Millionen Jahre) zuriickzufithren ist, wird die Entstehung der Braunkohle dem
Zeitalter des Tertigr (vor rund 2,5 bis 65 Millionen Jahren, also nach dem
Aussterben der Dinosaurier) zugeordnet. Aufgrund des geringeren Alters der
Braunkohle sind die Vorkommen der Braunkohlelagerstatten auf bundes-
deutschem Gebiet unter einer bis zu 400 Meter dicken Abraumschicht zu finden,
wobei die Braunkohlefléze eine Dicke von bis zu 70 Metern erreichen. Zum
Abrdaumen und Freilegen dieser Schichten sowie zur Férderung der Braunkohle
werden die groRten mobilen Maschinen der Welt, wie z. B. dieser Schaufelrad-
bagger, eingesetzt.

Der Einsatzort von Bagger 289 liegt im Tagebau Hambach, im Rheinischen
Braunkohlerevier zwischen Koln, Aachen und Diisseldorf. Diese Maschine ist 200
Meter lang und 80 Meter hoch, die tégliche Forderleistung liegt bei 300.000 m3 (I!)
Abraum oder Kohle. Aufgrund des hohen Gewichtes von 13.000 Tonnen und der
enormen Grofte wurde Bagger 289 in den 70er Jahren (1974-77) direkt am
Einsatzort montiert. Gebaut und konstruiert wurde das Gerét in Libeck an der
Ostsee bei der O&K Orenstein & Koppel AG, dem altesten Hersteller derartiger
Gerate in der Welt. 15 Raupenfahrwerke, jedes 3 Meter hoch und 3 Meter breit,
bewegen diesen Giganten. 100 Elektromotoren mit einer Gesamtleistung von
17.000 kW (22.670 PS) erlauben die Verlagerung von ,289" unter anderem mit
einer Geschwindigkeit von 600 m pro Stunde.

Gesteuert wird der Bagger von 2 Flihrerkanzeln, eine in 30 Meter Hohe in der Nahe
des 22 Meter hohen Schaufelrades, die andere auf dem parallel laufenden
Ladegerat, mit dem die geférderte Kohle oder Abraum auf kilometerlange
Bandstralen verteilt wird. 120 Meter Treppen sind vom GroRgeratefiihrer zu
bewaltigen, um zum Fihrerstand zu gelangen; dabel fiihrt der Weg durch den
Turm, in dem Werkstatten und Aufenthaltsraume untergebracht sind.

Die tagliche Arbeitsleistung von Bagger 289 ist mit der von ca. 100.000 Mannern
mit Hacken und Schaufeln zu vergleichen. Die Lebensdauer wird mit mindestens
40 Jahren angegeben. Die Hersteller-Typenbezeichnung lautet:

SchRs %51 (O&K-Bau-Nr. 1347).
Die internationalen Einsatzorte von Schaufelradbaggern waren und sind folgende
Lénder: Indonesien, Polen, Indien, Rumanien, Australien (Braunkohleabbau),
Sudan (Kanalbau), Senegal (Phosphatabbau), Kanada (Olsandabbau), Russland
(Manganerzabbau), Guayana (Bauxitabbau).

Millions of years ago most of the earth was covered with a wide variety of plants and
woodlands. During the biological and geographical development of our earth
deposits were formed from these plants and ancient woodlands which, due to the
exclusion of air, pressure and drying out over the years, turned into coal and lignite.
Whereas the origin of coal can be dated back to the carbonaceous era (approx. 280
to 340 million years ago), lignite or brown coal formed in the tertiary era (about 2.5 to
65 million years ago, therefore after the extinction of the dinosaurs). Due to the
younger age of the lignite, brown coal deposits are found in Germany in seams up to
a thickness of 70 m beneath an overburden up to 400 m thick. To uncover and
remove these seams and to transport the brown coal the largest mobile machines in
the world, such as this bucket wheel excavator, are used. Excavator 289 is used in
the Hambach opencast mining area in the Rhineland between Cologne, Aachen and
Disseldorf.

This machine is 200 m long and 80 m high with a daily capacity of 300,000 cubic
metres (!!) of overburden or coal. Due to its heavy weight of 13,000 tonnes and its
enormous size, excavator 289 was assembled directly on site in the 1970s (1974-
77). The appliance was designed and built in Liibeck on the Baltic by O&K,
Orenstein & Koppel AG, the oldest manufacturers of such equipment in the world.
This giant is moved by 15 crawler units, each 3 m high and 3 m wide. 100 electric
motors with a total capacity of 17,000 kW (22,670 hp) enable 289 to move ata speed
of 600 m per hour. The excavator is controlled from 2 operator's cabs, one ata height
of 30 m near to the 22 m high bucket wheel, the other on the parallel loader with
which the coal or overburden removed is distributed onto kilometres of conveyor
flights. To reach his control cab, the large machine driver has to climb 120 m steps
through the tower in which workshops and living accommodation are located.

The daily capacity of excavator 289 is comparable to that of about 100,000 men with
picks and shovels. It has a service life of at least 40 years. The manufacturer's type
designation is:

6300
SchRs 9:17
The international locations of bucket wheel excavators were and are to be found in
the following countries: Indonesia, Poland, India, Romania, Australia (lignite
workings), Sudan (canal building), Senegal (phosphate mining), Canada (oil sand
workings), former USSR (manganese workings), Guayana (bauxite workings).
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1), Reihenfolge der Montogeschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile zom
Entfernen und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischeklommern zum Zusammenhalten der geklebten Einzelteile
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellisung reinigen und an der Luft trocknen, domit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser hoften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile pussen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe on den Klebefliichen entfer -
nen. Kleine Teile amstreichen, bevor sie vom Rohmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchirocknen lossen, erst dann den
Zusommenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ausschneiden und co. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de moniage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is genummerd (1). Let op de montogevolgorde. Benodigd gereedschop: mes
en vil voor het ofbromen von de onderdelem (2); elustick, plokband en wosknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plasfic onderdelen met een zochi afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Contraleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimviakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het room worden verwijderd (4) (5). Verf goed loten drogen, dan pas verdesgoan met de montoge. Elke decal ofzonderlijk uitsnijden en co. 20
sec. in worm water dopen. De decal op de congegeven ploots von het popier schuiven en met vioeipapier oundrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior fo assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame {2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs

for dlamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in o mild detergent solution ond allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contuct surfaces. Paint small before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cut out each transfer individvally and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper ond into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Choque pidce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérafions. Outils nécessaires
 touteau et [ime pour &borber les piéces (2); élosfiques, ruban odhésif et pinces  linge pour mointenir les pigces collées (3. Nettoyez les pidces en mofiére
plostique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher d 'vir afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
ire lu colle, vérifiez si les piéces s'odaptent bien les unes aux aulres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfoces de collage. Peignez
les petites pidces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher |o peinture avant de poursuivre |'assembloge. Découpez choque décalco-
manie séparément et plongez- o dans de |'eau chaude pendani 20 secondes environ. A I'endroit marqus, foites glisser le mofif pour ls séparer du papier
el pressez-le sur emplocement avec du popier buvord.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el ensamblaje, leer detenidamente las instrucciones. Coda pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de operaciones del ensomblaje. Herromientas necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar los piezas (2). Gntos de
goma, dinta adhesiva y pinzas de ropa para svjetar las plezas pegadas (3). Lavar las piezas de pléstico en una soludén de deter-
gente svave y dejor que se sequen ol aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicor elpego-
mento comprobar si las piezas quedan correctamente adoptedas. Aplicar el sin excederse. Alejar de las superfides de
pegodo el cromodo y la pintern. Pintor los piezas pequeiios antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensomblaje, dejor que se seque bien lo pintura. Recortar las calcomonias wna por una y sumergirlos durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assembloggio leggere attentomente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di ossemblaggio. Atirezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette do
bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plostica con un detergente delicato e lasciarli asciugare
all'aria, per una migliore adesione dellostrato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di
loro; applicareil collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici du incollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assemblaggio.
Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sétter modellen samman. Varenda detolj Gr numrerad (1). V g beakta filjden i
sommansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for ot skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kladnypor fér att hélla samman do limmade dtaljorna (3). Rengér plastdetaljorna in on mild tvittmedellésaing och forka dom i lvfton
fiér att lock och dekaler skall hélla bitire. Kolla, om detaljena passar fhop innan dw klistrar dem och onviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer tt limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan dv avidgsnor dem frém ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innon du fortsiitter med sommansiitiningen. Skiir ov vorje dekalmofiv enskilt och doppa det i
r;r-iwﬂuiw!ﬂsehnhr.FIﬁhnﬁnlhﬂhhpqmlmuﬂhy&udeﬂunﬂnuﬂiMndIrrdhstnd

DK: BEMERK: Inden sammensztningen begyndes, skol byggevejledningen lses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reskkefalgen of monter-
ingstrinnene skol overholdes. Nedvendigt vaerkisi: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); gummibénd, fope og tejklemmer til of holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og lufiterres si malingen og overferingsbillederne bedre kan hahe. Inden péfarelsen kon-
trolleres om delene posser; limen pfares sparsommeligt, Krom og forve fjeres fro kizbefladerne. De smi dele males inden de fijernes fra rammen (4)
(5). Lod farven tarre godi inden sammensatningen fortsates. Overferingsbilledernes motiver skasres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.

Skub motivet fra papiret og tryk det fust med traskpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn ouvapupoAoynon, SiapdoTe xaAd Tic odnyieg. KaBe eEdprnua cival apiBunué-
vo (1). NpooéEre TN oeipd "Twv Bopdruv’ ouvappoléynoneg. Amarolpeva epyaleia: payaip kai Aipa yia T
Aeiavon Twv efaprnpdrwv (2), Aaotixévia Tavia, koAAnTiki Taivio kai gavrakdkia yia T ouykpdrtnon Twv
KoAnpévwy pepovepévev eEaprnpdtwv (3). Kabapiore ta nhaorika efupripara péoa oe éva "palakd”
xaBapiaTikd SiGAUpa Kal OTEYVIOOTE Ta 0TOV Q£pQa, @OTE va umdpEel kaliTepn MPOAPUOT TOU XPUPATOC KOl TV
XaAxopavidv. Mpiv To kK6AANpa, eAEYETE av Taipiafouv peTakl Toug Ta eEapripara. EnaleifTe oikovopikd TV
k6AAa. AmopaxplveTte and Tic em@dveieg emkoAAnone, Xpopio xai Bagr. Bdpre Ta pikpé eEapripara, npiv
amopakpuvBolv amé To mAaioio (4) (5). AgrioTe va oTeyvoouv KaAd Ta Xpaparta kal UgTepa guveyioTe T
ouvappoldynon. Kéyre Eexwpiora To kabe poTio Twv yahkopaviwv kai Boutikre To o LeoTd vepd yia mep. 20
SeurepdhenTa. Anopaxpivere To poriBo amé To Xapri, oro onuadepévo onpeio ka1 mEoTE To pE TO
oToumdyapTo.

N: OBS! Les noye igjennom monteri ingen for sammenbyggingen. Hver del er nummerert (1), Foly rekkefolgen pé monter-
ingstrinnene. Nadvendig verktoy: Kniv og fil for ferning ov groder pé delene (2), gummibénd, tope og kiesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plustdelene i mildt sépevann og lu dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pllimingen mé
det kentrolleres om delene passer: Ta pb litt lim. Fiern krom og farge pa kiebeflatene. Mal de smé delene for de fjeres fra rammen (4) (5).
La forgene torke godt for sommenmonteringen fortseties, Skjwr ut hvert av moftivene for seg og legg dem | varm? vonn i ca. 20 sekunder.

Skyv motivet fra papiret p det merkede stedet og trykk pi med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia otenfamente o manual de construgfio. Todos as parfes componentes siio numeradas (1). Atentar para @
sequéncia das efopas de montogem. Ferramentos necessérias: Foca e lixa para oparar o rebarba dos pegos (2), elstico, fita odesiva e molas de roupa para
sustentar as pegos (3) durante o cologem. As pegas de motéria pléstica devem ser limpas numa sougdo froca de detergente e setos oo ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tenham uma boa adesdo. Antes de colar, verificar se os pegos encaixam; ufilizor o colo em pequena quantidede. Eliminar o
cromado e a finta dos superficies o serem colodos. Ndo passar cola nes pecos que nindo se encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar os pecas
pequenas antes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a finta secor completamente para depois confinuar com o monfagem. Cortar separodamente coda
um mlqm & mergulhé-los em 6gua morna durante aproximadomente 20 segundos, Decalcar os motivos do papel na posicio indicoda e secar com
mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lwe rokennusohjeet hwolellisesti ennen kokoonpmmoa. Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-
nusjiirjestys. Tarvittavat tykalut: Veitsi jo viila osien ylimiriisten purseitten poistamiseen (2); kuminovha, teippid jo pyykkpoikia
yhteenliimattujen osien paikalloanpittimiseksi (3). Pehdista muovioset miedolla pesuaineliuoksella ja anna niiden kuivua itsestiidin,
jotta mauli ja siirtokuvat tarttuvat niihin poremmin, Tarkasta ennen limausto, ettd osat sopivat toisiinse; leviti liimon stdsteliitist,
Poista kromavs ja mouli sto. Mooloo pienel osat ennen kin irrotat ne pidinroameista (4) (5). Anno moalin kvivea ken-
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irfi jo wpota [impimitin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota

kuvio paperiin merkitystd kohdasta sumalla painomalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

1

RUS: Brammasme: Iepe cOopkoit XOpomIo MPOYATATE PYKOBOACTEO 10 MoRTaxy. Kaxpas ferams nporymepo—Bana (1).
CobmopaTs NocnefoBaTeNLROCT: MoRTaXa, HeobxomuMele paboyre MHCTPYMEHTLL HOX W HAWNML—HUK JUTH 38YHCTEH
peraneit (2); pe3HHOBas JIEHTA, KICHKAS ICHTA H 383KHMBI JU15 CYIUKH GE/bs JUIA NPHAKM—MAHAS CKJICHBAEMBIX OTACIbHBIX
peraeli (3). [leTans U3 LI1ACTHKA OYHCTETS B PACTBOPE MATKOIO MOIOIIErO CPECTBA U BLICYILIATL Ha BOS[YXe /U1 TOIO,
9T00bl KpacKa H IepeBofHbIC KapTHHKE Jy<me nprmnand. [lepe NpEKIeHBaHAEM NPOBEPHTS, MONXONAT JIH JICTaNH,
KJleit HaHOCHTE 9KOHOMHO. XPOM | KPacKy yfalaTh ¢ NoBepXHocTel cknerBanns. HeGonsmme feTam moKpacHTs nepes
TeM, KaK OHE OyayT ypanene! m3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXO[MMO XOPOIIO MPOCYLIRTH, TONLKO MOCHE ITONO
npofokatk cOopky. Kaxpylo COOTBETCTRYIOIYIO NEPEBOJHYIO KAPTHEKY OT/ENbHO BRIpE3aTh B npumepno Ha 20
CeKyHJ| OKYHYTL B Terunyio sofy. Ha ofo3gaueBHOM MecTe KapTHHKY OT/ISNMTL OT OyYMaru B OpEKAThL IPOMORATE/LHOM
Oymaroi.

PL: UWAGA: Przed skltadaniem przeczyta¢ dokladnie instrukcje montazu. Kazda czesé jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na kolejnoS¢ przeprowadzania poszczegélnych punktéw montazowych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do usuniecia zadzioréw z poszczegéinych elementéw (2); tadma gumowa, taéma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania skiejonych elementéw (3). Wymy¢ plastykowe czesci w wodzie z
delikatnym $rodkiem myjgcym oraz osuszyé na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasujg do siebie; nanosié klej oszczednie. Usunagé
chrom oraz farbg¢ z powlerzchni przeznaczonych do kieje-nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowaé skiadanie czes$ci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywbw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieplej wodzie. éciqgnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibutg.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan once agyklamalary dikkatiice okuyunuz. Modelde kullanglan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Pargalary badly bulunduklary cergeveden
cykarmak icin maket bygaby ve capaklaryny almak igin ebe(2). Yapyptyry siirdikten sonra pargalaryn yapypmasy ig in bir
arada tutmaya yarayan paket |astifi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy igin plastik pargalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadyyny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigiik parcalary bably bulunduklary gergeveden gykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model dzerinde yapyptyracabynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kaBydy ile hafifce bastyryrken gykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montéZniho nivodu dilkladné proéist. KaZdy dil je o&islovén (1). Dbejte na pofadi
montéaZnich krokil. Potfebné nastroje: Nl a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2); pryZova paska, lepici
péska a kolitky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotiivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vyéistit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za G&elem zaji5téni lepSi pFilnavosti barevného
nétéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidio nanéSet isporn& Chrém a barvu na
lepenych plochéch odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstran&nim z rdmu (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokradovat v sestaveni. KaZdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfibliZné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az Osszedllitds el6tt az épitési (itmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal 14t-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére (igyelni kell. Szlikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
jétlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az sszeragasziott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a leveg6n kell megszéritani, hogy a festék-
bevonat és a matricdk jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-g;
a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméret(i alkatrészeket a keretbdl térténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az tsszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsisztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Pri sestavijanju upostevaj navodila po toékah, Potrebno orodje: noZek in pilica zaloéevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasticne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjge dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posugi preden nadaljujes s sestavijanjem. Vsako nalepko izreZi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, poloZi na odgovarjajoée mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne preStudujte stavebny nivod. KaZdy diel je oéislovany (1). Dbajte na
poradie montédZnych krokov. Potrebné néstroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zErdmécka a ich zadistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca péaska Stipce na pradlo, pre pridrZiavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku &istiaceho prostriedku (saponétu) aEnechat’ uschnit' na vzduchu za tgelom lepiej
prilnavosti lepidla, faricb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licujt. Lepidlo nana3at’ Gsporne. Chréom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbif’ efte pred ich odobratim zErdmé&eka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit, aZ potom pokratovat’ vEzostavovani. Kazda nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody pribliZne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPQI APASATI CUOHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI S1VOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Cnenpaiite yxasanara cxema. Besxa uact ¢ HoMepupara. Cria3saii Te mOCneA0OBATEIHOCTTA HA
eTanuTe Ha craofaBaH eto. HeoOxonHMu HHCTPYMEHTH: HOM H IIMJIA 33 OTCTPAHABAHE HIH H 3MH/IBAHE HA OTACITHATE
YACTH; 'YMEHA JIEHTA, JICHKOIIACT U NIHIIKH 32 IPaHe 34 /I 32/(LPAATE 38)[HO ChEMHEHHTE YACTH CJIe/| 3AIETBAHETO
M. [InacT™MacoBH Te eJIeMEHTH fa Ce MOYMCTAT B JIeK Pa3TEOP OT BOJA H [IEPHIISH NPENapar, ia ce H3IUIAKHAT B 1a ce
OCTABAT ja H3CHXHAT, 33 a ce MOCTHrHe no-fobpo cnensane Ha GosTa WK Bafnenkara. Hanecere 604Ta BEPXY MATKATE
YaCcTH OpelH Aa I'd oT Jennte oT mabnona. Octapere GoATa Aa H3CHXHE Npeld Ja IPOTRIDKHTE ChC CITl 00ABAHETO.
[Tpeny nanacsne HA JEIANOTO H3CTBPXKE Te 60ATa OT IOFBPXHOCTHTE 32 censane. [Ipe/y 3anensane IPoOBEPETE A
4a CTHTe maceat HaeanHo, HareceTe Manmko nemwio. H3apexeTe mo OTANHO BCAKA € JIHA BAJSHKA K 1 IOTONETE B TOILIA
BOJia 3a okono 20 cexynm. OTrernere BaeHKa T4 OT YKA3aHOTO MACTO HA XAPTHATA | 8 MOMANTE JIeKO C OTTHBATEITHATA
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Verwendete Symbole/Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indigués ci-dessous, qui sont ulilisés dans les étapes suivanles du montage.
Sivanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccién.
$i prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.
Legg merke til symbolene som benyites i monleringstrinnene som falger.

Prosze zwazad na nastepujace symbole, ktdre sg uzyte w ponizszych etapach montazowych.
Daha sonraki montaj basamakiarinda kullanilacak olan, asagidaki sembollere litfen dikkat edin.
Kérjilk, hogy a kitvetkezd szimbélumokat, melyek az al4bbi épitési fokokban nalkalmazsra kerliinek, vegyék figyelembe.

® @ &

©

Nicht kieben
Glue Don't glue
Coller Ne pas coller
Lijmen Niet lijmen
Engomar No engomar
Colar N&o colar
Incollare Non incollare
Limmas Limmas &j
Liimaa A liimaa
Klzebning M ikke kizbes
Lim Ikke lim
Knenrrs He gnenms
Przykleit Nie przyklejat
KoM ua un KoAAGTE
Yapigtirma Yapigtirmayin
Lepeni Nelepit
ragasztani nem szabad ragasztani
Lepiti Ne lepiti

|t

Zusammenbau-Reihenfolge
Sequence of assembiy

Ordre d'assemblage

Vioigorde van montage

Orden de montaje

Ordine di montaggio

Ordem de montagem
Monteringsrekkefeige
Kokoamisjdrjestys

Monteringsfilid

Raekkefeigen af monteringen
TNocaenoBaTeNEHOCTE MOHTAXKA
Osszeszerelési sorrend
AxoAouBia cuvapuoAdynong
Kurmak-Sira

Kolejno$é montazu

Virstni red sestavljanja
MontéZ - postup

Please note the following symbols, which are used In the following construction stages.

Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengdo aos simbolos que seguem pois 05 mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvinds i de fdljande arbetsmomenten.
Le=g vemligst maarke til felgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

Toxanyficra, 06paTATe BHAMAHAE HA CEAYIONIHE CHMBOLI, KOTOPhIE HCIOLIYIOTCH B HOCHEAYION[ HX ONEPANHSX COOPKH.

*

Napakail mpookre Ta napakaTw oluBoia, Ta onoia xpnoyomololvrai oTig napakdTw PaBuideq ouvapuoAdynons.
Dbejte prosim na déle uvedené symboly, které se pouiicich konstruk&nich stupnich.
Prosimo za Va3u pozomost na sledete simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

Anzah| der Arbeitsginge Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Zur Anbringung der Abziehbilder emplohien Baurteile trocknen lassen
Number of working steps Soak and apply decals Recommended for affédng the decals Allow the parts to dry
Nombre d'étapes de travall Mouiller et appliquer les décalcomanies Recommands pour fappication des décaioomacies Lalsser sécher les pidces
Het aantal bouwstappen Transfer in water even laten weken en aanbrengen sk m“m‘”“m Dejar secar las piezas
Nimero de operaclones de trabajo  Remojar y aplicar las calcomantas Posiclo Wmm aplcar 0s decalques Deixar secar 0s componentes
Namero de etapas de trabalho Por de molho em égua e aplicar o decalque Raccomancaio per applicare le dacalcomari la delene tarke
Numero di passaggi Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Rekommenderss for av dekaler Oderdelen laten drogen
Antal arbetsmoment Blot och fast dekalema Anbefales H plsasining og placering af decals Far asciugarsi | componenti
Tyivaiheiden lukumééra Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen HCTOHTL0SETE (47, HICALIAN NEPEBOSHEK Anna osien kuivua
Antal arbejdsforiab Overferingsbilledet l22gges i bled og anbringes FADTHHOK Ha NOBBQXHOCTH MOREMN Lét byggdelarna torka
Antall arbsidstrinn Dypp bildet | vann og sett det p& Zalecane do nanoszeria kalkomanii Lad komponenterne tarre
KomagecTso omepan TepesoHyHo KAPTEAKY EAMOTHTE B HAHECTH MD oo wmlmmllmgm;:msi Czesci pozostawic do wyschniecia
Liczba operacji Zmigkczyé kalkomnanie w wodzie a nastgpnie nakleié P r’:";&“ Finavost] obiskd Yapi pargalarini kurumaya birakiniz
apiBpdg Twv epyacidv BoumriEre ™ Yakkopavia oto vepd Kai TOMOBETEIOTE TV potrc légyis Jednotlivé dily nechte zaschnout
Is safhalarinin sayisi Gikartmay: suda yumugatin ve koyun Pripoodiiv z prievarie Agnote Tt pepn ve oteyuBIgouy
Poéet pracovnich operaci Obtisk namogit ve vodé a umistit Odportiané na Ziepianie prilnavosti néleplek Alkatrészeket hagyja szdradni
a munkafolyamatok szama a matricat vizben bedztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREA ACTIBILDURILOR Pustite da sestavni deli posusijo
Stevilka koraka montaze Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana3ati Tomeaarup 5 dWICELS HB KapTHHIN BL0XY NOSLPHOCTTa Ha Malena  TlaTh MeTAMAM BEICOXHYTS
Wahiweise Gleichen Vorgang auf der gegeniiberiegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Telle Entfernen Anlnoten und Kieben
Optional Repeat same procadure on opposite side llustration of assembled parts Remove Tie and Glue
Facultatif Opérer de la méme fagon sur 'autre face Figure représentant les piéces assemblées Détacher Attacher et Goller
Naar keuze Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoveriiggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Verwijderen Vastknopen en Ljmen
No engomar Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracidn piezas ensambladas Sacar Atar y Engomar
Atternado Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pecas encaixadas Retirar Anudar e Colar
Facoltativo Stessa procedura sul lato opposto llustrazione delle parti assemblate Eliminare Annodare e Incollare
Upprepa praceduren p& motsatta sidan Bilden visar dalama hopsatta Tag loss Knyt fast och Limmas
Vaihtoehtoisest Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla Kuva yhteenliitetyistd osista Poista Solmi ja Limmas
Efter eget valg Det samme arbejde gentages p4 den modsatiiggende side lllustration af sammensatte dele Flernes Bindes fast og Klabning
Valgritt Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor llustrasjon, sammensate deler Fiem Knyt og Lim
Ha riop TToBTOPATE TAKYIO Ke ONEPAIEIO B IPOTHBOMONOXKHON CTOPORE H300pakesre CMOHTHPOBAKHbN fieTanel Ynamms Cassath yanom H Kierrs
Do wyboru Taki sam przebieg czynnosci powtérzyé na stronie przeciwnej Rysunek zlozonych czgéci Usunaé Prywiazat oranz Przykieic
evaAAaKTIKG enavaAapete v i5ia Siadikacia oy amévavTi meupd anewkévion Twv ouvappoAoynpuévay efapmpdTay  amouaxplivete  KoumoSéote Kai kGMnua
Secmeli Ayni iglemi karg tarafia tekrarlayin Birlegtirilen pargalann gekli Temizleyin Digimieyin ve Yapigtrma
Volitelnd Stejny postup zopakovat na protilehlé strand Zobrazeni sestavenyich dili Odstranit Nauzit a Lepeni -
tetszés szerint ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhaté oldalon megisméteini  Osszedliftott alkatrészek dbréja eltévolitani megcssomdzni s ragasziani
natin izbire Isti postopek ponoviti In na suprotni stran Slika slopljenega dela Ostraniti Zavezati in Lepti

Dry-brushing: mit dem trockenen Flachpinsel etwas Farbe aufnehmen, Pinsel abstreifen, bis fast keine
Farbe am Pinsel verbleibt, und dann das entsprechende Bauteil bemalen.

Dry-brushing: with the dry fiat brush take up some colour, wipe the brush so that hardly any colour remains and then

paint the component.

Effet Dry-brushing: prendre un peu de peinture sur une brosse plate (pinceau plat), frotter la brosse (sur le bord

d'un bout de carton) jusqu'a ce qu'il ne reste pratiguemet plus de peinture, et enfin peindre le sujet.

Dry-brushing: met een plat penseel wat verf opnemen, het penseel afstrijken tot er bijna geen verf meer op het

penseel blijft en dan het betrokken onderdeel beschilderen.

© O

Gelander auf Lange schneiden und Enden verkieben
Cut rails to length and glue ends

Treppen laut Abbildung zuschneiden
Steps must be cut to length

Couper les marches a la bonne longueur

Snij de trappen op lengte af
Kutt frinnen i riktig lengde
Kapa lejdama till réit I&ngd
Taglia le scale a misura

Couper les barres, a la bonne longueur et coller les extremites

Snij reling op lengte af en lijm de viteinden

Kutt rekkverket i riktig lengde og fest endene

Kapa récken till rétt [angd och limma @ndama
Taglia e ringhiere alla misura opportuna e Incollale

Cortar los carriles a la longitud deseada y pegar los extremos

Forderband lakieren, auf Lénge schneiden und auf das Forderrollenband bzw. die Fiihrungsrollen kleben.

First paint the conveyor belt then cut to length. Cement this to the conveyor roller and the tensioning rollers.

Peindre d'abord |e tapis roulant, ensuite, le couper a la longeur desiree et le coller sur les differents rouleaux.

Transportband schilderen, op de juiste lengte afsnijden en op de transportrollentjes resp. de geleiderollen plakken.

Mola forst transportbandet, och skor fill det fill ratt Iangd. Limma sedan fast det vid matarrulle och spannrullama.

Prima dipingere il nastro trasportatore poi tagliario alla lunghezza giusta. Incollare questo sulle ruote di sostegno e quelle di tensione.
Primero pintar |a collea del fransportador, despues cortar a |a longitud apropiada. Pegar al rodillo del transportador y a los rodillos tensores.

Cortar los escalones a la longitud deseada
* Nicht enthalten Behoort niet tot de
Not included No incluido
Non fourni Non compresi

Nao incluido
Ikke medsendt
Ingér ej

levering

Ikke inkluderet He copepxmurcst
Eivét sisélly Nem tartaimazza
Aev ovuneplthaypavetat Nie zawiera

Ni vsebovano
Icerisinde bulunmamaktad.r
Neni obsaZeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.

GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver 2 portée de main.

NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposiciGn este texto de seguridad adjunto.
|. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atenc@o o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.
S: Beakta bifogad sékerhetstext och héll den i beredskap.
FIN: Huomioi ja sdilyla oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&rheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.
RUS: CobmopaTh mpunaraeMbiif TEKCT MO TeXHMKE GE30MaCHOCTH, XPaHHTh €ro B
JIETKO JIOCTYIHOM MECTE.
PL: Stosowag si” do zaiczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ete TIC ouvnup veg unodeikelc ao dAelag kat UAGETE TIC TOL MOTE

va TI X Te mavta og 51ae on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlarim dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde

muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiilolen” bezpednostni text a mijte jej pfiipraven” na dosah.
H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!

SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
P — - - _ _—— __— _ _ — — = - = == = - - = ________%___u
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Bendtigte Farben/Used Colors

Bendtigte Farben  Peintures nécessaires  Pinturas necesarias  Colori necessari  Tarvittavat vérit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler ~ Sziikséges szinek
Required colours  Benodigde kleuren Tintas necessdrias  Anvénda farger Du trenger falgende farger ~ Heobxommmsle kpackm  Amaurolpeva xpwuata  Potrebné barvy  Potrebne barve
60% 30% (A< 10% 50% 50% [C< 90% D< 10%

weil, matt5 < Hellgrau,matt76 == aluminium, metallic 99 | Hellgrau, matt76 < aluminium, metallic 99 | eisen, metallic 91 gisen, metallic 91 = IIEQ_WOL matt 37

white, matt Light grey, matt aluminium, metallic Light grey, matt aluminium, metallic steel, metallic stegl, metallic reddish brown, matt

blanc, mat Gris clair, mat aluminium, métalique Gris clair, mat aluminium, métalique coloris fer, métalique coloris fer, métalique fouge tuile, mat

wit, mat Lichtgrfs, mat aluminium, metalic Lichtgrfs, mat aluminium, metalic ierkleurig, metalic izerkeurig, metalic Gakpanrood, mat

blanco, mate Bris claro, mate aluminio, metalizado (Gris claro, mate aluminio, metalizado ferroso, metalizado ferroso, metalizado rojo ladrillo, mte

branco, fosco Cinzento-claro, mate aluminio, metélico Cinzento-claro, mate aluminio, metdlico ferro, metlico ferro, metdlico vermelho tijolo, fosco

bianco, opaco Grigio chiaro, opaco alluminio, metallico (Grigio chiaro, opaco alluminio, metallico ferro, metallico ferro, metallico f0ss0 matone, 0paco

vit, matt Ljusgrd, matt aluminium, metallic Ljusgra, matt aluminium, metalic jamférg, metallic jamfarg, metallic tegerdd, mat

vakoinen, himmed  Vaaleanharmaa, matta alumiini, metalikiilt Vaaleanharmas, matta alumiini, metallikiitto terdksenvirinen, metalikilto | teraksenviirinen, metaliiito  filenpunainen, himmea

hvid, mat Lysegré, mat aluminium, metallak Lysegrd, mat aluminium, metaliak jem, metallak jem, metaliak fegirod, mat

hvit, matt Lysgrd, matt aluminium, metallic Lysqré, matt aluminium, metallic jern, metallic jem, metallic tegelred, matt

Oembrif, Matoriif  CBETNO—CCpEIH, MATOBRIA  AMIOMHHHEBEIH, MCTAIMEK | CBETNIO-COpbI, MATOBI  AMOMAHKEBEIH, MCTAITHK | CTANLHOMH, METAILIAK CTAJIBHOH, METAIIAK KHPIHYEO-KPaCHBIH, MATOBbUA

bialy, matowy  Jasnoszary, matowy  aluminium, metaliczny | Jasnoszary, matowy  aluminium, metaliczny | Zelazo, metaliczny zelazo, metaliczny cegasty, matowy

Aeukd, pat MkpL avoytd, pat ahoupuviou, petaMhiké | Tkpt avorytd, pat ahouptviou, petalhikd | oibripou, petahkié | oiBripou, petahhikd  KOKKIvO TouBAou, pat

beyaz, mat Agik gri, mat aliiminyum, metali Agik gri, mat alliminyum, metalik demir, metalik demir, metalik tugla kimizisi, mat

bil4, matnd Vilgossziirke, matt ~ hiinikové, metaliza Vilagossziirke, matt  hlinikov4, metaliza Zeleznd, metaliza Jeleznd, metalfza cihlové Gervend, matna

fehér, matt Svétle Sedivd, matnd  aluminium, metall Svétle Sediv4, matna  aluminium, metall vas, metdl vas, metdll téglavords, matt

bela, mat Svetlosiva, brez leska  aluminijum, metalik Svetlosiva, brez leska  aluminijum, metalik 7elezna, metalik 7elezna, metalik opeka rdeca, mat

40% 40% [E< 20% 70% [F< 30% [G<

weiB, seidenmatt 301 < lufthansa-gelb, seidenmatt 310 4 braun, seidenmatt 381 feuerrot, seidenmatt 330 <4  braun, seidenmatt 381 farngriin, seidenmatt 360

white, silky-matt "Lufthansa’ yellow, silky-matt brown, silky-matt fiery red, silky-matt brown, silky-matt qreen, Silky-matt

blanc, satiné mat jaune 'Lufthansa', satiné mat brun, satiné mat rouge feu, satiné mat brun, satiné mat vert fougre, satiné mat

wit, zijdemat Lufthansa geel, zijdemat bruin, zjdemat rood helder, zjdemat bruin, zijdemat varengroen, zidemat

blanco, mate seda amarillo Lufthansa, mate seda marrdn, mate seda fojo fuego, mate seda marGn, mate seda verde helecho, mate seda

branc, fosco sedoso amarelo Lufthansa, fosco sedoso castanho, fosco sedoso vermelho vivo, fosco sedoso castanho, fosco sedoso verde felo, f0sco sedoso

bianco, opaco seta giallo Lufthansa, opaco seta marrone, opaco seta rosso fuoco, opaco seta marrone, opaco sefa verde felce, opaco seta

vit, sidenmatt Lufthansa-gul, sidenmatt brun, sidenmatt gldrd, sidenmatt brun, sidenmatt ormbunksgrdn, sidenmat

valkoinen, silkinhimmea Lufthansa-keltainen, silkinhimmed ruskea, silkinhimmes tulipunainen, silkinhimmeé fuskea, silkinhimmeg saniaisenvibre3, sikinhimmed

hvid, silkemat Lufthansa-gul, silkemat brun, silkemat ildred, silkemat brun, silkemat bregnegren, sikemat

it silkematt Lufthansa-gul, silkemalt brun, silkematt ildred, silkematt brun, silkematt bregnegrann, sikemat

O6ITELi, WENKOBACTO-MATORBIT KENThI! “MoQTran3a”, ME/K.-NATOBBIH KOPHYHEBbIH, INCTKOBHCTO-MATOBbIA | OPHEHHO-KDACHEIH, MEJK.~MaTOBbIH KOPHYHEBb, IENKOBHCTO-MATOBBIL | sapeq. MATOPOTHAK, e, -MaTOBHI
bialy, jedwabisto-matowy 26ty Lufthansa, jedwabisto-matowy brazowy, jedwabisto-matowy czerwony ognisty, jedwabisto-mat. brazowy, jedwabisto-matowy zZielony paproc, jedwabisto-matowy
Aeukd, yetakwrd par kitpivo GU@"a604, petatwto pat  kagé, petakwtd pat KOKKIVO QuTIAC, petatwrd patr  kag, petakwtd pat npdowvo QTEPNG, LETAEWTE at
beyaz, ipek mat |ufthansa sarsi, ipek mat kahverengi, ipek mat ateg kirmizisl, ipek mat kahverengi, ipek mat edrelt otu yesil, ipek mat

bila, hedvabn& matna Zluté Lufthansa, hedvabné matnd  hnéda, hedvabné matna ohnivé Bervend, hedvabné matnd  hnéda, hedvabné matnd kapradinové zelena, hedvébné mat,
fehér, selyemmatt Lufthansa-sérga, selyemmatt barna, selyemmatt tuzpir s, selyemmatt barna, selyemmatt péfranyzdld, selyemmatt

bela, svila mat lufthansa rumena, svila mat fjava, svila mat ogen rdeta, svila mat rjava, svila mat paprot zelena, svila mat

ziegelrot, matt 37 braun, matt 85 ocker, matt 88 aluminium, metallic 99 | farblos, glanzend 1 panzergrau, matt 78 hellgrau, seidenmatt 371 braun, matt 85
reddish brown, matt brown, matt ochre brown, matt aluminium, metallic Clear, gloss tank grey, matt light grey, silky-matt brown, mat

rouge fuife, mat brun, mat oore, mat aluminium, métalique incolore, brillant gris blindé, mat ris clair, sating mat brun, mat
dakpanrood, mat bruin, mat oker, mat aluminium, metallic Kleurloos, glansend pantserqris, mal lichtgrifs, zijdemat bruin, mat

rojo ladrillo, mate marrdn, mate ocre, mate aluminio, metalizado incoloro, brillante plomizo, mate gris claro, mate seda marrén, mate
vermelho tijolo, fosco castanho, fosco ocre, fosco aluminio, metalico incolor, brilhante cinzento militar, fosco cinzento claro, fosco sedoso castanho, fosco
rosso mattone, opaco Marrone, 0paco 00ra, 0paco lluminio, metallico trasparente, lucente color carro armato, 0paco grigio chiaro, opaco sefa marrone, opaco
tegelrdd, matt brun, matt 0ckra, matt aluminium, metallic farglds, blank pansargrd, matt ljusgrd, sidenmatt brun, matt
fiilenpunainen, himmed ruskea, himmed okra (keltamulta), himmed | alumiini, metallikiifto varitdn, kiiltava panssarinharmaa, himmea vaaleanharmaa, silkinhimmed ruskea, himmea
teglrad, mat brun, mat okker, mat aluminium, metallak farvelss, skinnende kampvogngra, mat Iyseqré, silkemat brun, mat
tegelred, matt brun, matt Oker, matt aluminium, metallic klar, blank pansergra, matt Iysqrd, silkematt brun, matt
KHDMHYHO-KPACHBIH, MATOBE | KODHYHEBGIH, MATOBLIA | 01pa, MATOBLI i ATIOMHHHEBL, METAHK | OecUBeTHLI, OIecTAmE! | cephii TAHK, MATOBI CBETNO-CepbI, IENKOBACTO-MATOBL | KOpHYHEBHI, MATOBKIH
ceglasty, matowy brazowy, matowy ochra, matowy aluminium, metaliczny | bezbarwny, blyszczacy | szary czolg., matowy jasnoszary, jedwabisto-matowy brazowy, matowy
KOKKIvO ToUBAQU, pat KaQé, pat oxpa, par ahoupiviou, petaANikd | dypwpo, yuahioTepd | YKpLTQVKS, pat avoIxTo ykp1, HETAEWTO pat Kagé, pat
tugla kirmizisi, mat kahverengi, mat koyu kavunigi, mat | aliminyum, metalik renksiz, parlak panzer grisi, mat aglk gri, ipek mat kahverengi, mat
cihlové ervend, matna hnédd, matna okrové Zluta, matna | hlinfkova, metaliza bezbarevna, leskla pancéfové Seda, matna | svétleSeda, hedvabné matna hnéda, matna
téglaviros, matt barna, matt okker, matt aluminium, metall szintelen, fényes pancélszirke, matt vildgosszirke, selyemmatt barna, matt
opeka rdeta, mat fiava, mat oker, mat aluminijum, metalik brezbravna, bleskajota | oklopno siva, mat svetlo siva, svila mat fjava, mat

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Gberpraft. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Versténdnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!

»Einzelteile far Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Revell
GmbH, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Binde. Dieser Direktservice gilt fir die Lander:
Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den iibrigen
hﬁniﬁrn werden (lber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie lhren

dndler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are on
able to process applications for mluir;g parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original receipt
(proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of
the box. We may not be able to process requests for products that have been discontinued for
more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by
a company representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for
conversion or spares will continue to be available however they will incur a handling charge.
Please write to: Department X Revell GmbH, Henschelstr20-30, D-32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany. Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

PAGE 4

Afin de vous donner entiére satisfaction etgour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de |la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV & |'adresse suivante: REVELL GmbH, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Bande ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pourtous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de uit
de doo.ygeknipte EAN - streepjescode en de kassabon zijn meegezonden. Wij vragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een periode
van de laatste 24 maanden zijn 8ekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen niet in
behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, D-32257 Biinde. Duitsland.
Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux, Oostenrijk,
Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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